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BEDIENUNGSANLEITUNG
fur die Transferpresse

Secabo SUPERSWING TPDS7

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf lhrer Secabo Transferpresse!

Damit Sie mit Inrem Gerat reibungslos in die Produktion starten konnen, lesen Sie sich bitte diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Jegliche Form der Vervielfaltigung dieser Bedienungsanleitung bedarf der schriftlichen
Genehmigung der Secabo GmbH. Anderungen und Irrtimer der technischen Daten und der
Produktmerkmale vorbehalten.

Die Secabo GmbH Ubernimmt keine Haftung fir direkte oder indirekte Schaden, die durch die
Benutzung dieses Produktes entstehen.

Version 1.0 (12.08.2015)



Kurzubersicht

Secabo SUPERSWING TPDS7 vollautomatische pneumatische
Doppelplatten-Transferpresse

e vollautomatisches Arbeiten flr héchste Produktivitat
e Umfangreiche Sicherheits-Ausstattung
e Hohe Heizleistung und Warmekapazitat der Heizplatte, sowie professionelle
Warmeverteilung
Leicht einstellbarer und reproduzierbarer Pneumatikdruck
Hoher maximaler Anpressdruck fir alle Transferverfahren
Optionaler FuBschalter fir komfortable Bedienung

VorsichtsmalRnahmen

Lesen Sie diese Hinweise und VorsichtsmalRhahmen bitte sorgfaltig, bevor Sie das Gerat zum
ersten Mal in Betrieb nehmen!

e Fassen Sie nie mit den Handen in die Transferpresse, wenn sie an die Stromversorgung
angeschlossen ist, insbesondere nicht, wenn sie eingeschaltet und aufgeheizt ist -
Verbrennungsgefahr!

e Manipulieren sie niemals die Knopfe zur Zweihandbedienung, den Notaus oder ein anderes
Bauteil an der Transferpresse.

Offnen Sie niemals das Gehause und nehmen Sie selbst keine Anderungen am Geréat vor.
Sollte nach ausdriicklicher Aufforderung des Secabo Kundendienstes die Offnung der
Heizplatten-Abdeckung nétig sein, so wird empfohlen, dabei einen Atemschutz zu tragen
und die darin befindliche Dammwolle mit Handschuhen anzufassen. Die etwaige
Entsorgung der Dammwolle sollte nur in einem geschlossenen Beutel erfolgen.

e Achten Sie darauf, dass weder Flussigkeiten noch Metallgegenstande ins Innere der
Transferpresse gelangen.

e Stellen Sie sicher, dass die verwendete Steckdose geerdet ist. Beachten Sie, dass eine
Transferpresse nur an einer Steckdose betrieben werden darf, die durch einen
Fl-Schutzschalter abgesichert ist.

Trennen Sie die Transferpresse vom Stromnetz, wenn Sie diese nicht benutzen.

Betreiben Sie die Transferpresse immer aufierhalb der Reichweite von Kindern und lassen
Sie das eingeschaltete Gerat nie unbeaufsichtigt.

Stellen Sie sicher, dass das Geréat nur in trockenen Raumen verwendet wird.

Achten Sie darauf, dass der verwendete Kompressor vom Tankvolumen und maximalen
Druck auf den Luftverbrauch und den Druckbedarf der TPDS7 abgestimmt ist. Verwenden
Sie nur Drucktanks, die Giber die notwendigen TUV-Zertifikate verfligen.

Sollten Sie eine oder mehrere der obigen Sicherheitsvorschriften nicht erfiillen konnen,
oder falls Sie sich nicht sicher sind, ob sie alle Punkte erfiillen, wenden Sie sich bitte an
unseren technischen Support.



Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie gleich zu Beginn, ob die folgenden Dinge vollstandig geliefert wurden:

Artikel Menge
TPDS7 Transferpresse 1
Pneumatik-Adapter flr 1
Anschluss an Kompressor

Geratebeschreibung

a. Heizplatte mit Sicherheitsabdeckung zum Abschalten des automatischen Schwenkens und
Pressens bei Widerstand

Digitaler Controller

Notausknopf

Netzschalter

Start/Stop-Schalter fir Bedienung

Manometer und Druckregler fir Schwenkbewegung

Manometer und Druckregler fir Anpressdruck

Basisplatten
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Controller

SUPERSWING

EMERGENCY START/STOP
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Mendufiihrung

Durch Betatigen der Menitaste im Betriebsmodus (INFO STOP) gelangen Sie in das Hauptmendi.
Durch Betatigen der Menltaste springen Sie von Menulpunkt zu Menupunkt.

1. Im Menlpunkt “TEMPERATURE SP” stellen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| Temperatur in
°C.

2. Im Menudpunkt “PRESS TIME” stellen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| die gewlinschte Dauer
des Pressvorgangs ein.

3. Im Menipunkt: “DESCENT DELAY TIME” stellen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| den
Zeitraum zwischen Erreichen der Basisplatte und dem Starten des Pressvorgangs ein.

4. Im Menupunkt “ASCENT DELAY TIME” stellen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| den Zeitraum
zwischen erfolgtem Pressvorgang und Fahrt zur anderen Basisplatte ein.

5. Im Menupunkt “USE PRE-HEATING?” kdnnen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| den Modus
Vorpressen hinzufligen und die gewlinschte Presszeit hierflir mithilfe der Pfeiltasten 1|
hinterlegen.

6. Im Menupunkt “Working Mode” kdnnen Sie mithilfe der Pfeiltasten 1| zwischen den
folgenden vier Betriebsarten wahlen.

a. “MANU”: Manuelles Arbeiten.

b. “H-A”: Halbautomatisches Arbeiten.

c. “S-A’: Halbautomatisches Arbeiten auf einer Basisplatte.
d. “D-A”: Vollautomatisches Arbeiten.

Durch erneutes Betitigen der Meniitaste gelangen Sie wieder in den Betriebsmodus.
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Drosselventile

Sie kénnen die Geschwindigkeiten des Verfahrens der TPDS7 Transferpresse von links nach
rechts, sowie die Offnungs- und Senkgeschwindigkeit getrennt von einander einstellen. Dazu
drehen Sie die Stellschrauben der jeweils beschrifteten Drosselventile gegen den Uhrzeigersinn
(Geschwindigkeit erhdhen) oder im Uhrzeigersinn (Geschwindigkeit senken), bis die gewtinschten
Werte erreicht sind. Danach kontern Sie die Schrauben mit den Randelmuttern fest.

Bedienung

Anschluss Pneumatik

e SchlieRen Sie die TPDS7 mit dem mitgelieferten Pneumatik-Adapter an lhrem
Druckluft-Kompressor an. Stecken Sie dazu den Schlauch des mitgelieferten Adapters in
den Pneufit-Anschluss an der Riickseite der TPDS7 Transferpresse. Das andere Ende des
Adapters wird mit dem Kompressor verbunden. Laden sie den Kompressor auf,
Ublicherweise mit 6-8 bar, bis zu 10 bar sind mdglich.

e Stellen Sie am Manometer der TPDS7 den gewunschten Pneumatik-Druck ein, indem Sie
am oberen Ende die Kappe kurz hochziehen und dann drehen. Nachdem der Druck
eingestellt ist, driicken Sie die Kappe wieder nach unten. Der eingestellte Druck sollte
niedriger sein als am Manometer des Kompressors. Ublicherweise wird ein Druck zwischen
3 und 6 bar verwendet.

Anschluss Strom
e SchlieRen Sie die Transferpresse mit dem mitgelieferten Anschlusskabel an einer 230V

Steckdose an, die Uber einen FI-Schutzschalter abgesichert ist.
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e Mit dem roten Kippschalter schalten Sie die Presse ein.

Bedienung in den einzelnen Betriebsarten

1. MANU
a. Die jeweilige Basisplatte wird mit den Pfeiltasten 1« = nach Wunsch angesteuert.
b. Mit der Pfeiltaste | wird der Pressvorgang ausgelost.
c. Mit der FuBbedienung kénnen Sie das Pressen jederzeit unterbrechen.

2. H-A

a. Durch Betatigen der Start/Stop-Taste fahrt die Presse zur anderen Basisplatte

b. Die in “Decent Delay” eingestellte Zeit 1auft ab, bevor der Pressvorgang startet.

c. Durch erneutes Betatigen von Start/Stop wird der Vorgang auf der anderen
Basisplatte initiiert.

d. Das Betatigen der Start/Stop-Taste kann durch die FulRbedienung substituiert
werden.

e. Mit der FuRBbedienung kénnen Sie das Pressen jederzeit unterbrechen.

a. Durch Betatigen von Start fahrt die Presse zur anderen Basisplatte.

b. Die in “Decent Delay” eingestellte Zeit 1auft ab, bevor der Pressvorgang startet.

c. Nach erfolgtem Pressvorgang lauft die in “ASCENT DELAY TIME” eingestellte Zeit
ab.

d. Danach fahrt die Presse wieder zur Ausgangsposition zurtck.

e. Der Vorgang kann jederzeit wiederholt werden.

f. Das Betatigen der Start/Stop-Taste kann durch die Ful3bedienung substituiert
werden.

g. Mit der FuBbedienung kénnen Sie das Pressen jederzeit unterbrechen.

a. Betatigen Sie die Start/Stop-Taste

b. Die in “Decent Delay” eingestellte Zeit 1auft ab.

c. Pressvorgang startet.

d. Nach erfolgtem Pressvorgang und Ablauf der in “ASCENT DELAY TIME”
eingestellten Zeit steuert die Presse die andere Basisplatte an.

e. Der Vorgang wiederholt sich vollautomatisch bis dieser durch erneutes Betatigen
der Start/STOP-Taste beendet wird.

f. Das Betatigen der Start/Stop-Taste kann durch die Fulbedienung substituiert
werden.

g. Mit der FuBbedienung kénnen Sie das Pressen jederzeit unterbrechen.

Transfers durchfiihren

e Fuhren Sie den Pressenkopf in die rechte oder linke Endposition. Achten Sie darauf, dass
der Magnet den Kopf in der Endposition halt.

e Dricken Sie nun mit beiden Handen jeweils einen der beiden silbernen Knépfe links und
rechts am Pressenkopf, um die Heizplatte zu senken.



Sobald die Presse geschlossen wird, beginnt die Zeituhr zu laufen.
Nach Ablauf der eingestellten Zeit 6ffnet die TPDS7 automatisch.
Sie konnen den Pressvorgang jederzeit durch Driicken des roten Knopfes neben dem
Controller beenden - zum Beispiel zum Vorpressen von Textilien.

o Nun kann der Pressenkopf zur anderen Seite geschoben und dort ggf. wieder geschlossen
werden.
Wahrend des Pressvorgangs kann keine Einstellung verandert werden.
Mit jedem abgeschlossenen Pressvorgang erhdht sich die Zahleranzeige um eins, wenn
die angegebene Zeit vollstandig abgelaufen ist.

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass es eine gewisse Zeit dauert, bis die Presse nach dem
Ausschalten wieder ausgekiihlt ist.

Wartung und Reinigung

Alle Wartungsarbeiten sollen unbedingt in ausgeschaltetem und abgekihltem Zustand der Presse
durchgeflihrt werden. Der Stecker muss vorher aus der Steckdose gezogen werden. Fiihren Sie
Wartungsarbeiten nur nach Ricksprache mit unserem technischen Support durch.

Die Presse sollte regelmaRig mit einem weichen Tuch und einem milden Haushaltsreiniger von
Kleberiickstadnden etc. gereinigt werden. Keine Scheuerschwdmme, Losemittel oder Benzin
verwenden!

Etwaige Riickstéande im Ol- und Wasserabscheider miissen tiber die untere Ventilschraube
abgelassen und entsorgt werden.

Empfohlene Zeiten und Temperaturen

Diese Werte gelten nur als Richtwerte, kdnnen von Material zu Material variieren und sind
unbedingt vor dem Pressen zu Uberprifen.

Material Temperatur Druck Zeit
Flockfolie 170°C - 185°C leicht - mittel 25s
Flexfolie 160°C - 185°C mittel - hoch 25s
Sublimationsflex 180°C - 195°C mittel - hoch 10s - 35s
Sublimation auf 200°C mittel - hoch 150s - 180s
Keramiktassen
Sublimation auf Fliesen 200°C hoch 120s - 480s
(je nach Dicke des
Materials)
Sublimationspuzzle 200°C leicht - mittel 50s
Sublimations- 200°C mittel 20s - 40s
Mousepad
Sublimation auf Textilien | 200°C mittel - hoch 30s - 50s
Sublimation auf 200°C hoch 10s - 50s

Metallplatten (je nach Dicke des Materials)




Wichtiger Hinweis: Vor jeder Produktion sollten eigene Tests mit den jeweiligen
Transfermaterialien und Tragermedien durchgeflhrt werden. Die oben genannten Werte sowie
Herstellerangaben sind jeweils nur Anhaltspunkte. Waschbestandigkeit und Verhalten beim
Transfer missen jeweils in eigenen Tests ermittelt werden.

Eine Garantie kann aus den empfohlenen Werten nicht abgeleitet werden. Es obliegt immer dem
Anwender, die unter seinen speziellen Bedingungen geltenden Einstellungen zu ermitteln und
anzuwenden.

Hinweis fiir Textilveredelungen: Nach dem Pressvorgang missen die Textilien abkuhlen, bevor
etwaige Tragermedien vom Transfermaterial abgezogen werden kdénnen. Erst in kaltem Zustand
hat der HeilRkleber im Transfermaterial seine Haftkraft entwickelt. Sollte der Kleber in kaltem
Zustand nicht haften, wurde evtl. zu kalt oder zu kurz gepresst.

Technische Daten

Transferpresse TPDS7

GroRe Arbeitsflache 2 x 40cm x 50cm im Hochformat

Max. Temperatur 230°C

Max. Zeitvorwahl 99s

Max. Anpressdruck 480g/cm?, max. 10bar

Druckeinstellung Einstellung Pneumatik-Druck am Manometer
Stromversorgung Wechselspannung 230V / 50Hz - 60Hz, 2,5kW
Umgebung +5°C - +35°C / 30% - 70% Luftfeuchtigkeit
Gewicht 95kg

Abmessungen (B x H x T) 100cm x 68cm x 75cm




Konformitatserklarung - Statement of Conformity

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das unter
»1echnische Daten® genannte Produkt mit den Bestimmungen der
folgenden EG-Richtlinien und Normen ubereinstimmt:

We herewith declare under sole responsibility that the under ,technical
data“ mentioned product meet the provisions of the following EC
Directives and Harmonized Standards:

EG-Richtlinien / EC Directives:
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie / 2006/95/EC Low Voltage Directive
98/37/EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG ab 29.12.2009) / 98/37/EC Directive on
machinery (from 2009-12-29: 2006/42/EC)

e Norm / Standard: EN 60204-1:2006

Technische Dokumente bei / Technical documents at:
Secabo GmbH, Hochstatt 6-8, 85283 Wolnzach, Germany

Dipl. Ing. Fabian Franke
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Dipl. Ing.(FH) Bernhard Schmidt



