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Manual de instrucciones
para el plotter de corte en hojas

Secabo SC30

Felicitaciones por la compra de su cortadora de vinilo Secabo!

Por favor, lea atentamente el manual de instrucciones para integrar facilmente su unidad en su
entorno de produccién.

Cualquier tipo de reproduccion de este manual de instrucciones requiere la autorizacion por escrito
de Secabo GmbH. Modificaciones y errores en los datos técnicos y en las caracteristicas del
producto estan reservados.

Secabo GmbH no se hace responsable de los dafos directos o indirectos que se produzcan como
consecuencia del uso de este producto.

Version 1.0 (30.04.2018)
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Medidas de seguridad

Lea atentamente la informacion y las medidas de seguridad antes de la puesta en marcha del
aparato.

e No cologue ningun objeto magnético cerca del cabezal de corte; de lo contrario, no se
garantiza una presion de contacto uniforme.
No retire el cable de conexién al ordenador mientras se esté trazando el grafico.
Alivie la presion de los rodillos de presion cuando no estén en uso moviendo la palanca de
presion hacia arriba.
No introduzca la mano en la unidad cuando esté conectada a la red eléctrica.
No abra nunca la carcasa y no realice ninguna modificacion en la unidad usted mismo.
Asegurese de que no se introduzcan liquidos ni objetos metalicos en el interior de la Sheet
Cutter.

e Asegurese de que la toma de corriente utilizada esté conectada a tierra y protegida con un
interruptor de falla a tierra.

e Asegurese de que la tensién conectada (230V) no difiera en mas de £10%. De lo contrario,
instale un estabilizador de voltaje.

e Desenchufe el cable de alimentacion si la unidad no se va a utilizar durante un periodo de
tiempo prolongado.

e Nunca introduzca la mano en la unidad cerca del soporte de la cuchilla durante la
operacion de corte.
Suspenda los trabajos de impresién en curso antes de reajustar el soporte de la cuchilla!
Asegurese siempre de que la Sheet Cutter esté fuera del alcance de los nifios durante el
funcionamiento y no deje nunca la unidad o partes individuales de la misma encendidas sin
supervision.
No toque la punta de la hoja deslizante para evitar lesiones.
Coloque siempre la unidad sobre una base estable para evitar que se caiga.
No opere la unidad durante tormentas eléctricas; puede danarse o destruirse con rayos.



Articulos incluidos

Antes de empezar a trabajar, por favor, compruebe si todos los siguientes elementos estan

presentes:

Articulos
SC30 plotter para hojas

Cable de corriente

Cable de conexién USB

Porta cuchillas

Porta minas

Cuchillas de arrastre

Barras frontales

Licencia para DrawCut PRO
(SC)

Fusible 5A

Cantidad
1

1

1x 30° (yellow cap)
1x 45° (red cap)
1x 60° (blue cap)

1x Bar 1 for DIN A4 size
1x Bar 2 for DINA3 or A3 plus

secabo)

(e

[ | ee—_ ) m— ) s—_j = | s }

PRO

Bar 1

Bar 2



secabo)

Piezas del aparato y su funcién
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Soporte de piezas de papel

Interruptor de encendido

Bandeja de papel

Guia de papel

Asa de la cubierta

Panel de control con botones de operacion
Cajon

Abrazadera de cable para cable USB
Conector de interfaz USB

. Conector de interfaz de tarjeta SD (sin asignacion)
. Carro
. Anclaje para barras

Barra delantera
Pies de goma

. Cinturén de transporte

Porta cuchillas

«—— Bar 1
«—— Bar2
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Panel de control
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1. Pantalla tactil

a. Set
i

Vi.
Vii.

b. Test

Speed: Visualizacion de los parametros de velocidad, (los datos se refieren
a la recta de corte mas rapida)

Force: Visualizar parametros de fuerza.

XP: La escala de la direccion X (direccion de alimentacion), por lo general
no necesita cambiar.

YP: La escala de la direccion Y (direccion del carro), generalmente no
necesita cambiar.

Fan setting: Interruptor y ajustes del ventilador de succion, Prt Sensor Val:
Sin funcién para el usuario.

LED: Luces LED encima del carro, por favor manténgalo abierto cuando
esté trabajando - Habilitar.

VER: La version para firmware.

Force: Ajuste directamente la presion.

Sensor status: se mostrara de color rojo si el sensor tiene tapa y el opuesto
de color negro.

S$1: La posicidon delante de la barra frontal, comprobando después del
trabajo, el papel es retirado o no del plotter.

S$2: La posicion en la parte posterior del rodillo de arrastre, controla la
alimentacion.



NookwDN

secabo)

v. 83: La posicion en la bandeja de papel, comprobar si hay papel en la
bandeja y controlar la alimentacion.
vi. Load: Tome un pedazo de papel en el sensor S1, presione la carga, la

maquina alimentara automaticamente el papel y el carro se movera hacia el

papel, listo para la prueba.

vii.  Scale test: El carro cortara un cuadrado (100mmx100mm) para la escala.
viii.  Force test: El carro cortara un cuadrado y triangulos para probar la fuerza.

ix. Eject: Saca del papel directamente.
x.  Return: Guarde el ajuste de fuerza y vuelva a la interfaz principal.

c. Offline: puede mover el carro y la direccion de alimentacién manualmente y
establecer el origen

Key without assignment - Tecla sin asignacion
Back---Return to the last interface - Retroceder---Regresar a la ultima interfaz
Direction Key----Up key - Tecla de direccién--- Tecla hacia arriba
Direction Key----Left key - Tecla de direccion--- Tecla hacia la izquierda
Direction Key----Right key - Tecla de direccion--- Tecla hacia la derecha
Direction Key----Down key - Tecla de direccion--- Tecla hacia abajo

Puesta en marcha de la maquina y del software

Precaucion! Tenga en cuenta que la instalacion sin problemas y la
configuracion completa requiere que DrawCut PRO SC se instale primero.

Instalacion DrawCut PRO

Configuracion minima del ordenador

IBM Compatible 1Ghz CPU

2Gb de espacio disponible en la unidad de disco duro

2Gb de RAM

Monitor en color SVGA ajustado a un minimo de 1024*768
256Mb SVGA Tarjeta de Video/Graficos

Ratén de 2 botones

Microsoft Windows Xp ( Service Pack 3)

Configuracion recomendada del ordenador

Intel Quad-Core+

100Gb+ de espacio disponible en la unidad de disco duro
16Gb+ de RAM

Unidad de lectura y escritura de DVD
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Doble 24" + monitores a color (1900 Pixels + Wide)
4.0Gb+ Tarjeta de video/graficos

Raton de 2 botones y rueda de desplazamiento
Sonido y micréfono

Microsoft Windows 7, 8 o 10 pro (64 bit)

Su cortadora de hojas Secabo se entrega con el software de corte DrawCut PRO. Este software
debe activarse a través de Internet. No necesita necesariamente acceso a Internet en el
ordenador en el que se instalara DrawCut. La activacion también se puede hacer en otro
ordenador.

Para controlar su cortadora de hojas a través de su ordenador, instale el software como se
describe a continuacion:

Desactive el Firewall de Windows y su software antivirus durante el tiempo de instalacion.
Descargue la versioén actual de DrawCut PRO (SC) en
http://fcws6.com/downloads/drawcut/Install_DrawCutPro_DL_MV_BCA.exe y siga el
asistente de instalacion.

Tenga a mano su numero de serie DrawCut de 26 digitos suministrado en hoja impresa
con su cortadora Secabo. Introduzcalo cuando se le pida que lo haga.

Seleccione el idioma

Seleccione su modelo

Ahora puede utilizar DrawCut PRO (SheetCutter).

Instalacion de su cortador de hojas Secabo en DrawCut

Primero, asegurese de que su PC esté conectado a Internet.

Conecte la cortadora a su ordenador utilizando el cable USB suministrado.
Encienda el dispositivo.

Su cortador de hojas Secabo sera detectado. Windows buscara los controladores
adecuados y los instalara automaticamente. Esto puede tomar algun tiempo. A
continuacion, el aparato esta listo para funcionar.

Iniciar DrawCut.
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e Ejecutar el Spooler en Drawcut Pro

Effects

Images

(7] 215,900 mm

OF . . & i 12,700 mm/=
% O Letter v 1 278400 /> | [j IM Settings | Units Nudge 12,700 mm 2
BB e urererat e 9 2 s crurerer et et et G ety L PP (| 4o
k| / =
o'> Bt
|8
4
Y
A
2 0
#
A 4
‘|
] View Objects Page on/off Grid on/off Settings
I . > I Page 1/1 o < ® &
] *Untitled.vDoc # 0% Used: 38,0 Mb, Avail: 2.048 Mb 290,266 mm , 36,407 mm i

e Click on Lapos Q Controller - haga clic en Controlador Lapos Q

i Vinyl Spooler

"] Filter by Job [] Fitter by Calor (®) Show All Jobs. (C) Most Recent Job \'R8| | APOS Q Controler
Colors Job Name b ¥ Qty W Ppreview v Cut Options - nnection T3 Calibration
=l Current

T Hl Tool Calors Untitled 340 1

E"‘g‘; Cutting Contour {) Contour Cut: Untitled 339 1
:‘-\:. Cutting Contour {) Contour Cut: Untitled 338 1
f‘.ﬁ: Cutting Contour {) Contour Cut: Untitied 337 1
¥ H Tool Colors Untitied 330 4
7 I Tool Colors Untitled 320 1
7 Bl Tool Calors Untitled 38 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 314 i}
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 307 1
@ ‘Cutting Contour Contour Cut: Untitled 304 1
Custom
7 f Done
E| Repeats
< Deleted

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com
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e The Lapos Q module be running - EI médulo Lapos Q estara funcionando.

File Cutter Jobs Advanced Helf

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Status
Cutter Status

Current Job

Job ID No Job Loaded

Job Name

Size

Place laser where red dot is to begin

[ABatch Process 0 = Sheet Cutter mode
Start Close

e Confirmacién de que la maquina tiene la version de firmware correcta

o Después de haber instalado el programa por primera vez, debera realizar una
prueba rapida para asegurarse de que la maquina ha sido enviada con la version
de firmware necesaria para escanear correctamente los cédigos de barras.

1. Abra el médulo Controlador de cédigo de barras.
2. Asegurese de que la maquina esté conectada al ordenador, enchufada y
encendida.

o 3. En el menu "Cutter", haga clic en "Check Cutter Compatibility"

0-: Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed i X
File Cutter Jobs Advanced Help
bl Check Cutter Compatibility

Read Cutter Firmware Version

- Auto Calibrate Laser Offset
Adjust Laser Offset while cutting

elécT B acone TN X T out Jo e

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Status [
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El software le informara si la maquina tiene el firmware necesario y esta lista para ser
utilizada con el software.

Information K

0 Cutter has correct Firmware version!

Calibracion inicial

Una vez instalado el programa, debera realizar una primera calibracion del sensor Lapos. Esta
calibracion es necesaria y sélo debe realizarse una vez.
Instrucciones:

e Retire el portacuchillas de la cortadora y cargue el porta minas. Cargue una hoja de papel
A4 normal y compruebe si el portaminas esta dibujando correctamente. Ajuste la fuerza si
es necesario hasta que pueda obtener una linea continua y nitida.

e Cargue una hoja de papel en blanco en la maquina y coloque el portaminas en el centro de
la hoja de papel y ajuste el punto base (origen) a 0,0.

e Ejecute el controlador de cddigo de barras y desde el menu "Cutter", haga clic en "Auto
Calibrate Laser Offset".

- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed = XK
File Cutter Jobs Advanced Help
= Check Cutter Compatibility

Read Cutter Firmware Version

U-: Auto Calibrate Laser Off st
Adjust Laser Offset while cutting

- ™ p—

Job Status Cutter Settings Setting

e El equipo se movera sobre el area que esta a punto de marca. Si la cortadora no
mueve el porta minas fuera del borde del papel, haga clic en Aceptar para iniciar el
proceso de calibracién automatica.

e Una vez completado, el software estara calibrado y listo para su uso.

Nota: Si el proceso de calibracién falla, asegurese de que la mina esté
dejando lineas claras y nitidas en el papel.
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Corte de la impresion de prueba

Después de calibrar la desviacion laser, esta listo para realizar una prueba de corte
utilizando una muestra predisefnada.

Abra el controlador de codigo de barras.

Desde el menu "Trabajos", haga clic en "Archivo de muestra" para abrir el archivo de
muestra predisenado.

P-; Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — >
File Cutter Jobs Advanced Help
|5 Load Job
Open Jobs Folder ol

Sample File ~—

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Status

Imprima el archivo PDF al 100%. Este es un detalle muy importante cuando se utiliza
la cortadora de hojas. Todas las ilustraciones deben imprimirse a tamafo real, y no a
escala para que se ajusten al papel.

La impresién de prueba de muestra contiene una caja que debe medir 180 mm x 180 mm,
que puede comprobar después de la impresion para confirmar que la obra de arte esta
imprimiendo en el tamafo correcto.

Information X

0 You need to print this sample at 100% size
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2 Sample paf - Adube Acrobat Reades
Eile Edit Yiew Wyindow Help
Home Tools Sample pdf ® @ Sign In

B & E B Q M@ |10 ﬁ i k9% v e

I=—1 =ee =IHTTNTINNI— 1—I

A4 Sheet Test

The Mark positions should be set to 10mm

1
“.. This line should be 50mm
from the top of the paper

Load with arrow
facing to the left

~
This line should
be 15mm from the left of the paper

The printed size of this box should
be 180mm x 180mm,

This test should be printed on A4
(210mm x 297mm) paper.

I—1 — NN = e —]

e Cargue la(s) impresién(es) de prueba en la cortadora de hojas.
e En el controlador de codigo de barras, establezca las posiciones de marca para que
coincidan con la posicion de las marcas en este trabajo.

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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U= Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed - X
File Cutter Jobs Advanced Help

‘ g

Detect Barcode Scan Mark tout Job

Job Status Cutter Settings Setting

Sheet Cutter Settings

Paper Size: | A4 (210mm x 297mm) v

Sheet Length 297,0 mm
Page Width

Calibrate Printed m.arkmmqq\

@ Top Mark Position

10,0 mm
@ Left Mark Position

S

10,0 mm

Place laser where red dot is to begin

[Z]Batch Process | = Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close

Nota:

Al disenar la impresién, usted puede elegir qué tan lejos se colocan las marcas
desde el borde del papel. Deberia intentar utilizar el mismo valor para todos los
trabajos, para no tener que seguir cambiando este valor. Si no tiene las posiciones
de la marca ajustadas correctamente, la cortadora intentara buscar las marcas en el
lugar equivocado y no podra encontrarlas.

Haga clic en "Inicio" para empezar a escanear y cortar la hoja.
Nota: Si utiliza papel normal, recuerde utilizar el portaminas y no el porta cuchillas.

www.secabo.com
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Creando su primer diseifo

Después de haber practicado con la impresion de muestra, ya esta listo para crear su
propia trabajo.

Las siguientes instrucciones le muestran los pasos principales necesarios para construir,
imprimir y enviar el nuevo trabajo a la maquina.

e Asegurese de que el tamafio de pagina de su trabajo esté configurado en A4 o A3
(o para A3+, 320mmx480mm).

L @ W= U @ -Hr0O)M™ 5.

—_ A
210,000 mm r T
&aF 11210, & m ;
b A4
r Om 14 297,000 mm 2 | @ @ Lgg Settngs ”"‘l’ & S
*Untitied.vDoc x| *Untitied.vDoc xT [ *Untitied.vDoc
k 4-|-250 -200 150 100 -50 o 50 100 150 200 250
T T AT b T AT T AT AT AT Thuii
U} o7
) ]
L
S, 8]

N
100
L L

150
L L

- @ NP

e Haga clic en el "Asistente de corte de contorno" para afiadir las marcas de
escaneado y el cédigo de barras.

[ DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc]

& File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors Tools Window  Help

i @~ H' ré\ g"\j'j}' F : ‘J‘ Plugins ~ | » n { L-‘t\;‘

¥ w P s ™ : -
o O m - ] ‘ﬂ @ L" Settings | Units B set [N
SO
= t‘] Contour Cut Wizard... = .
*Untitl e *Untitled.vDoc KT @ *Untitled.vDoc
* 4r 250 -200 -15 100 150 200 250 300
—Illjllllltllj ileeaaly
[; a i) Open Contour Cut Wizard
Opens the Contour Cut Wizard to apply a
) ] contour cutline, then print and cut the
A / 2 artwork
\ s_
Fl

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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e Haga clic en "Page Marks" (Marcas de pagina) para aplicar marcas de pagina y
confirmarlo con OK.

Contour Cutting Wizard X

Output Options  Print Options PDF Options Mark Options Templates

Cutting Device

r T
5.2 ] o
|i¥ Secabo Sheet-Ci i Spooler...

i Secabo Sheet-Cutter hd =1 e = BN -— e )

O Manual
LAPOS Q
(®) Automatic LAPOS XPT 1. Default Setting - (Automatic) N

Printing Device

100

(O Print Direct Th
(@) Print as PDF P

150

(O Save as Image
() save PDF

—i
=i
320,000 mm

Source Options

200

Selected Objects Mark Position 40mm 5 Build Contours

[] Clip to Page

250

Include Full Bounds [] Job Name

[ iled Copies [ Futt width et the maximum cutting area g

=1 =ARNINE = = ]
Practice Sheets

3 Cut Insides First Advanced Options ®
L) Training Videos O O P L 233,000 mm

"\ View both [View W [

**! LAPOS Q Controler . . PageMarks Build Cancel

W  Calibrate W | LAPOS XPT Practice Reset to Default

e Compruebe silos margenes de marca de pagina son correctos en las opciones de
impresion.
Nota: Debe asegurarse de que el margen superior y el margen inferior estén configurados con el
mismo valor, de modo que pueda cargar las hojas al revés y de la forma normal.

Contour Cutting Wizard X
Output Options Print Options | PDF Options Mark Options Templates U] £ 100 150 200 250
el b o o e b o o b b o oo b Lo )L
Printing Position 1 Untitled
] Marks: 190,000 mm x 277
Use design size and position
o
[~] use Page marks 1 (e [T T =1
Advanced Position 1
A "
5 Reset 1
Left Position 0,0 mm = E
Top Position 0,0mm = ' ' Center E
v
-7
Page Mark Margins ]
]
Left Margin 10,0 mm O Right Margin 10,0 mm = 1
IYop Margin 10,0 mm = I | Bottom Margin 10,0 mm = B
8]
~3
§ 3 1=l ~INNER - e |—]
ol
"

q\.‘Vnew both I{Vvew Print only [View Cut only |

)
"4 | APOS Q Controller Page Marks OK

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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e Cierre el Asistente para cortar contornos con OK para volver a la ventana de disefio.

e Cargue el material grafico que desea cortar (utilizando el menu "Archivo" -> "Importar")

" DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc] =N ==

& File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors

ooo x 13,030 mm =
oo
r~
-

ooao y 32,781 mm

-+ 62,039 mm:S{ | O 0,0 Deg
I 22,457 mm{2| | « (0,00

*Untitied.vDoc xT *Untitled.vDoc )TT @ *Untitled.vDoc X § S 4 Tooks

o

o«
4

- E nl ®
U> -
- Iz=1 wwe =HHINDN =i
: 3 - L] -ﬂ' . %
4 -~
g)\ & r secabg) =
= é ] - [ ] vv
A | @
41§
it @
‘ ; X¥
) Qi L
] o
l' ] ||
A =
B |3 N |
3 ] —t =AU - o f—] ¢ .
&3 m
] [ |
EE m Lock on/off Ungroup I Cut Selected v .
= " u
Y Page 1/1 SHERES < > » e 0o ol
-
] *Untitled.vDoc B 0% Used: 79,4 Mb, Avail: 2.048 Mb -205,510 mm , -44,940 mm i @@y | [ Toals

e Haga clic en "Crear contorno de corte" para crear el contorno de corte.

|* DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc]

File Edit View range jects Effects Images Text Curves Colors

: C'H'H"i'nﬁ J-Plugins'bq:k%{ﬁ

- o000 Create Cut Contour... 2 0,0Deg. = A
L = ooao % 14 ¢ - = E] i @ -, 1
4 ooao 1;‘\—\ = +« 0,00 & 2 o
{ Contour Cut Wiz )
| “untit I [3 *untitied.vDoc
O

* _,......3?’.'.......}??.......'}'?‘?..@ i) Opens the Contour Cut module... frrrrivTTTR T TR TR TR T g
. n Opens the contour cut window to apply contour

$ o7 (outline) options —

/i dinkiel W
i 1 -~

g secabo) =
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e Generar el contorno de corte y hacer clic en "Aceptar”.

L' Create Cut-Contour P
n . —
[ . ) 5 N
131 ZoomToAl Zoomin  Zoom Out View Mode
Outline: 1,834 mm (7 %) Create Contour Cut (Outline)
(®) Build Contours () Build Boxes
(O Cutting Grid
Contour Type
Cutting Contour v

Outline (Units) 1,834 mm

Outline (%) 7,50% =

secabo) -

[] Dashed Lines

[ keep Holes
Reset
Images & Effects Options
[Jinclude Images Vectorize

[Jinclude Effects

- \ et o

e Duplicar el logotipo, ya sea con la herramienta "Tile Array", o haciendo copias
manualmente con la tecla "+" en el teclado numérico.

& File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images ex Curves ols Window elp - & X

= -, 2 =R A
b [L]- = T P & s - v M) (™ - 5
il £ L—J m \’—/4 - Plugins » { Snap PN
¢ ooa 10,453 mm = | e+ | 66,450 mm S 0,0Deg. 5 .
o . go8 x 5 3| e o B8 © ':ﬂ & %
¢ ooao y 30947mm |3 T (26125mm3{ | « 0,00 S| 2 O
[ *Untitled.vDoc x T *Untitled.vDoc x T [ *untitied.vDoc x \ig iii Step & Repeat and Array Tools v P Toois
k ] -100 -50 0 50 100 150 200 250 mm - ~
L T T P T T P P T e P T ST I IT TITA TRe Array | Step Repeat | Circle Array Y
~ +
pe
c& e e = NEEER 2 X T [ Quantity
3 [ ] [ ) 2 = -
Herizontal 2 -
\\‘ ! ec E}l’)} ] 7 8
‘\‘ R 5€Ca Av Vertical 2
3 P 14 Objects v-
“ Offset (from Origin)
.’ E Horizontal 100,742mm <
217 Vertical 35,000 mm = &
o 0
. |83 |
T i
4 E'
Ch .
5 §_ =1 ETTITTL Ty — Options -.
E \ Preview [ |
] Group % Cut Selected < B
—~ R Apply N |
- Page 1/1 YR < > m ® € ;
: s . i
] *Untitied.vDoc B 0% Used: 70,3 Mb, Avail: 2.048 Mb -9,784 mm , -20,246 mm i) createsan| @ @ @ ¥ [ Tools
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e Haga clic de nuevo en "Asistente para el corte de contornos".

" DRAWCUT PRO - [*Untitled vDoc]

8§ File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors Tools Window

Sa
- ooaQ i Create Cut Contour... 2 | & |00Deg. & g o = .
W dog - 2 4
¢ bot et 2] | e 0,00 Jd| 2 o = NI
[ Untit Comce ot el | “Untitied.vDoc KI [ *Untitied.vDoc x‘
k S 1 Crete Cut Contour... E‘ iy A P R e T i e Tl e
U’“ &4 i) Open Contour Cut Wizard
Opens the Contour Cut Wizard to apply a "Ui' y
1 contour cutline, then print and cut the L]
\,\\ artwork R Sécab’o)
« | Ten o = ~
A | secabo)  secabo)
4|89 . -
V4 secabg)  secabo)
£ N ~
| secabo) x secabo)
S], ) secabo)  secabo)
T secabo)  secabo)
.
Ch & secabo)  secabo)
“ B : - -
] ~ AR - ]
24
s‘_' Group F Cut Selected

e Seleccione el "Dispositivo de impresién", segun el modo en que desee crear la impresion.
Puede imprimir directamente en su impresora o guardar un archivo PDF o TIFF para
imprimirlo por otros medios.

IMPORTANTE: Después de haber construido la impresion, le recomendamos que utilice la
opcion "Guardar PDF", para tener siempre una copia con el numero de cddigo de barras correcto,
también debe enviar los datos de corte (Agregar trabajo de corte).

Contour Cutting Wizard X
Outout Options, FEE RO e OB o e P eyt e A s o AT AT S AT A AT A AT
Cutting Device E i
L' Secabo Sheet-Cutter v Spooler... o
] 11w —AR——— 1—t
O Manual ] B -
E TV i
P : = secabo) secabo)
@ Automatic LAPOS XP1 1. Default Setting - (Automatic) v E - ~
E A I
prining Device ] secabo) secabo)
8
(O Print Direct BE A . A
@print aspor 3 secabo)  secabo)
(O save as Image ] R _——
P GE seca bg) seca bg):
3 v VA
Source Options ] seca bO) seca bo)
EE & &
[ setected Objects Mark Position o,0mm [3] | Buld Contours bE - =
] o 2
S E secabo) secabo)
Clip to Page ] ~ ~
-3 A A
[ Include Ful Bounds []Job Name 5: SeCibO} Secabo)
E ~ ~
Tiled Copies Full width Get the maximum cutting area 3
] =i A - ]
Practice Sheets §‘_
W\ Training Videos [ Cut Insides First [] Advanced Options _
W Catibrate W LAPOS XPT Practice Reset to Defaut &

-\V|ew both I{V\ew Print only §View Cut only |

" LApOS Q Controler (2] Page arks PSS ]| Cancel
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e Asegurese de que la impresion esté al 100%.

| Drucken >
Drucker ¥ Eigenschaften | Erweitert. Hite @
Exemplare: |1 : ["1in Graustufen (schwarzweiB) drucken
Farbe/Toner sparen @

Zu druckende Seiten Kommentare und Formulare
@ Alle Dokument und Markierungen &

Aktuelle Seite

Kommentare zusammenfassen

Seiten k

* Weitere Optionen Dokument: 209,9 x 296,7mm

Seite anpassen und Optionen (1) R A

I—1 = =[INRIN = 1—I
GroBe Poster Mehrere Broschtire

-~ -~
O Anpassen Secab\@ secab@

() Tatséchliche GréBe
EERNPAT s e s i
(®) Benutzerdefinierter MaBstab: 100 % secab@ secab:@

[ | Papierquelle gemaB PDF-SeitengroBe auswahlen Secab:é) Secab:@

secabo) secabo)

secabo) secabo)

[ Papier Beidseitig bedrucken

Ausrichtung:
(®) Hoch-/Querformat automatisch secab:o) secab’.D
(O Hochformat )
() Querformat secab@ Secab@
1= =N = e 1—]
< >

e Después de crear el PDF de impresion, haga clic en "Add Cutjob".

Contour Cutting Wizard X
Output Options. fpreoptonsiRne opres i K Opton lNeReEtEs e
Cutting Device i Marles: 190 U"::[‘Ed 277,000 ms
l!' Secabo Sheet-Cutter v Spooler.... o
] i L 1=t
O manual 3 = .
] oA A
MLeeosa . . secabo)  secabo)
(@ Automatic LAPOS XP1 1. Default Setting - (Automatic) v 1 7 N
E 0~ s
Printing Device ] secabo) secabo)
8]
O Print Direct This opt = e \C
@intas o printe 3 secabo)  secabo)
O save as lmage b oA oA
B 83 secabg) secabg):
: e o
Soinge Options E secabo) secabo)
R 7 7
[ setected Objects Mark Position 00mm [3 | Buldcontours 7] - b=
1 v gL~
, E secabo) secabo)
P Page 1 ~ -~
E I v~
Ctens ~ secabo)  secabo)
] ~ ~
Full width Get the maximum cutting are 3
] -t — A .
Practice Sheets 8
3\ Training Videos [ Cut Insides First [[] Advanced Options é
W, Calibrate W LAPOS XPT Practice Reset to Default 24

"\ View both [View Print only /View Cut only / \
31| (4pOS Q Controler Page Marks Re-print Add Cutlob Done
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e Vera que aparece un mensaje que le indica que los datos de corte se han generado para el
archivo PDF que acaba de crear.

=k

Information

; ""I Job 014645 added.

" Would you like to cpen the
Barcode controller to cut it now?

El primer trabajo de corte

e Coloque las impresiones en la bandeja de papel y fijelas con la guia de papel.
e Ejecutar el Spooler en Drawcut Pro

Edit View Colors

Layout™ "Arrange  Objects Effects

Images Text Curves

F'——- gPluglnsvbl al snap ~ .
— o=

U
5] |215,900 mm % - .
2y ._279,400;;\);/ B s G

O Letter [} settings Set | Nudge 12,700 mm/2

03 e W e S i Ay et % G L PPE (| s
|| / ~
& +
Qe
Y
A =
L
L 1|
E' View Objects Page on/off Grid on/off Settings v ==
T‘ > M Page 1/1 y A B < >l | ® O O € ol
] *Untitied.vDoc # 0% Used: 38,0 Mb, Avail: 2.048 Mb 290,266 mm , -36,407 mm i @ @@y M Tools -
e Haga clic en Controlador Lapos Q
® Vinyl Spoaler - u] X

View  System  Calibration

Help

"] Fitter by Job []Fitter by Color | (®) Show Al Jobs (O Most Recent Job ' LAPOS Q Controler
Colors Job Name J... ¥ Qty #F Preview ‘:' Cut Options | nnection !]:;f Calibration
Bl Current
Z B Tool Colors Untitled 340 1
E‘"-g Cutting Contour () Contour Cut: Untitied 339 1
T, Cutting Contour () Contour Cut: Untitied 338 1
:"J: Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 337 1
F H Tool Colors Untitled 330 4
% I Tool Colors Untitled 320 1
2 H Tool Colors Untitied 318 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 314 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 307 1 -
@ Cutting Contour ‘Contour Cut: Untitled 304 1

Eal

|

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com
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Repeats
= Delsted
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e El mdédulo Lapos Q deberia estar funcionando. Ir a la configuracion

- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — X
File Cutter Jobs Advanced Help

Job Status Cutter Settings Setting
Cutter Status
Cutter Status Connected

Current Job

Job ID Mo Job Loaded

Job Name

Size

= - I
L]

ace laser where red dot is to begin

BatchProcess |

4»

Load Sheet Start Close

e Asegurese de que los ajustes para el tamano de papel y la posicién de las marcas son
similares a los del trabajo que ha creado. Si no ajusta este valor correctamente, la
maquina no podra cargar o rechazar el papel correctamente.

(©]

En cuanto a las marcas, hay dos cosas que hacen que la posicién de las marcas
cambie.

m Larazén principal son las posiciones que usas cuando disenas el trabajo.

m El otro factor que podria influir en la ubicacion impresa de las marcas es la
impresora. Algunas impresoras pueden imprimir en una posicion
ligeramente diferente (ejemplo, 2 mm mas lejos del borde del papel, etc.)

Usted puede corregir facilmente estas dos situaciones midiendo fisicamente la
posicidn real impresa de las marcas (como se muestra en la imagen de arriba) e
introduciendo los valores medidos.

Preste especial atencién a las partes de las marcas que deben medirse (mostradas
por las flechas verdes y rojas de arriba), e introduzca los valores en las casillas de
edicién correctas (como se muestra en los circulos de color que deben coincidir con
las flechas de color; observe como debe prestar especial atencion al lugar exacto
desde el que debe medirse).
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U-: Automark Cutting Module VV2.44 Sheet Feed - X
File Cutter Jobs Advanced Help

‘t

Detect Barcode Scan Marks Cutout Job Finished

Job Status Cutter Settings Setting

Sheet Cutter Settings

Paper Size: | A4 (210mm x 297mm) -

Sheet Length 297,0 mm

[] Page width 210,0 mm
Calibrate Printed :.\arkm’\

. Top Mark Position 10,0 mm

@ Left Mark Position 10,0 mm

— - —1
L
nm) Place laser where red dot is to begin
Batch Process ||t = Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close
e Habilite el Proceso por Lotes, luego haga clic en Iniciar.
- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — X

File Cutter Jobs Advanced Help

‘!

Detect Barcode Scan Mark Cutout Job Finished

JobStatus Cutter Settings Setting

Cutter Status
Cutter Status Connected
Current Job
Job ID No Job Loaded
Job Name
Size
= - i
.
Place |aser vhgre red dot is to begin
Batch Process a = Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close

e Después de eso, la cortadora se iniciara automaticamente!
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Puesta en marcha del aparato

Asegurese de que haya suficiente espacio para el transporte de las hojas delante y detras del
aparato. La cortadora solo debe utilizarse en un entorno limpio y seco.

e Conecte la Sheet Cutter a una toma de corriente de 230 V utilizando el cable de
alimentaciéon suministrado.
e Ahora encienda la cortadora.

Montaje y ajuste de la cuchilla

Porta cuchillas

Blade Lock Pin

Adjustment depth knobs

Diferentes tipos de cuchillas de arrastre

For thick media. The sharply
& angled tip provides a longer
< — 60 0.1mm cutting edge. Suitable for cutting
media from 0.5 to 1.5 mm thick.

4 _ 45° 0.1mm For adhesive stickers,
f instant paste

For Film ,

< 30 0.1mm very soft material
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Cambio de la cuchilla

e Empuje el PIN del soporte de la cuchilla, de antemano puede sacar la parte inferior.

.

—

Aviso

La cuchilla de arrastre es un articulo consumible, y siempre obtendra la mejor calidad de corte con
una nueva cuchilla de arrastre.

Por favor, reemplace con una cuchilla nueva cuando:
1. La punta de la hoja esta rota.

2. Los rastros de corte no son tan buenos como antes.
3. Los rastros de corte no son tan buenos como antes.

Ajuste de la longitud de la cuchilla

La longitud de la cuchilla se ajusta girando la perilla de ajuste de la cuchilla.

i
e Para extender la hoja de corte, gire el mando en la direccion A.
e Para retraer la cuchilla, gire el mando en la direccion B.
e Confirme el ajuste fijando el bloqueo
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Coémo ajustar la longitud correcta de la cuchilla

Aumente gradualmente la longitud de la cuchilla para que se adapte al grosor del medio utilizado.
La longitud ideal de la cuchilla es una longitud ligeramente inferior al espesor combinado de

la pelicula y su lamina de soporte, pero mayor que el grosor de la propia pelicula.

Ajuste la longitud de la cuchilla de modo que sélo aparezcan rastros de la cuchilla en la hoja de
respaldo. Cuando se realiza una prueba de corte. Si la hoja corta a través de la hoja de respaldo,
disminuya la longitud de la cuchilla. Si la cuchilla no corta la pelicula limpiamente, aumente la
longitud de la cuchilla.

Cutting surface The most suitable length for blade

—+

Backing sheet T

Asegurese de ajustar correctamente la longitud de la cuchilla. Si la longitud de la cuchilla
es demasiado larga para el grosor del medio que se esta utilizando, puede dafar el panel de
escritura y/o la hoja en si misma.
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Insercion de las herramientas

Step2 Step3

e Paso 1: Afloje el tornillo del portaherramientas lo suficiente como para permitir que se
inserte un portaminas/porta cuchillas hasta su brida.

e Paso 2: Inserte el portaminas/porta cuchillas hasta hasta que entre en contacto con la
parte superior del portaherramientas.

e Paso 3: Apretar el tornillo

Desplazamiento de la cuchilla y sobrecorte en el corte por estirado

e Ambos valores se pueden establecer en el Spooler de Vinilo de Drawcut

[ Filter by Job [ Filter by Color (®) Show Al Jobs (O Most Recent Job '1!] LAPOS Q Controller
Colors Job Name Jo.. Qty ® Preview ¥ Cut Options 5 Connection Tg catibration
= Current _
B I Tool Colors Untitled 340 1 Wi Secabo Stiset Cutter
T Cutting Contour () Contour Cut: Untitied 339 1 WediaSize
i;: Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 338 1 Media Width 330,0 mm =
¥ Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 337 1 e et e -
¥ H ool Coors Untitied 330 4
P I Tool Colors Untitled 320 1 [JCut in Strips
¥ Il Tool Colors Untitled 318 1
W Cutting Contour Contour Cut: Untitied 314 1 Cutting Options
?!’\ Cutting Contour Contour Cut: Untitied 307 1 Preset Mode: v Edit Presets
W Cutting Contour Contour Cut: Untitled 304 1
Custom Blage Offset 0,30 S Calibrate
@ «f Done Overcut 2,00 =
3 Repeats
Deleted Blade type Default v
Additional Options
[[] Cutting Force =1
[ Cutting Speed =
Cutting Opticns
[] Advance after plot
Copies & _T Delete Tile Box

@ Hep TF Secabo Sheet-Cutter, (330,00 mm x 10000,00 mm) Nest ea Test Cut Done
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e Desplazamiento de la cuchilla - Offset
o El valor predeterminado de la maquina es de 0,3 mm, pero a veces,
dependiendo del grosor del material, es necesario probar y ajustar.
o Silas esquinas de los cuadrados estan redondeadas, el ajuste de
offset es demasiado bajo; por el contrario, si las esquinas son
demasiado puntiagudas, el ajuste de offset es demasiado alto.

=

g X X

e Sobrecorte - Overcut
o El valor por defecto de la maquina es de 2 mm, pero a veces,
dependiendo del grosor del material, es necesario probarlo y ajustarlo.
o El punto de partida y el punto final general en la union de corte,
necesitan cambiar los parametros, principalmente utilizados para el
espesor de corte de los materiales = 0.2

Blade ——

Cutting surface

|
E

Backing sheet

N

P
N

L Overcut
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Carga del material

e Asegurese de que el material es plano
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Installing A4 paper

Prueba de corte

Sy d?

Colocar una hoja A4 o A3 delante de la barra frontal

— A3 [

Instale un porta cuchillas en el portaherramientas.
Presione la tecla TEST en la pantalla tactil.

Installing A3 paper

Pulse el boton LOAD, el papel se alimentara automaticamente y el carro se movera.

Presione la prueba de fuerza.
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Cuchillas de arrastre

Las cuchillas de arrastre son herramientas de precision sensibles, afiladas y peligrosas.

e Mantenga la hoja fuera del alcance de los nifios!
e Para evitar lesiones personales, se debe tener cuidado al manipular las cuchillas.

Maneje las cuchillas de arrastre con cuidado y guardelas siempre con la tapa protectora cuando
no las utilice. Si la punta de una cuchilla golpea materiales duros como vidrio o piedra, puede
causar pequenas fracturas en la punta de la cuchilla, haciendo que la cuchilla quede inutilizable.
Por favor, tenga en cuenta las siguientes instrucciones para evitar el desgaste innecesario de sus
cuchillas de arrastre y para lograr una larga durabilidad de estos productos en su lugar

e En cualquier caso, evite los cortes en el material portador de la lamina. Cuanto mas
profundo sea el corte en el material utilizado, mayor sera el desgaste de la cuchilla.

e Ajuste la profundidad de corte de la cuchilla de modo que el material se corte limpiamente.
Si la hoja sobresale mas, se reduce la durabilidad de la hoja y ya no se pueden garantizar
buenos resultados de corte.

e Para materiales mas gruesos, utilice cuchillas especialmente adaptadas para ello (por
ejemplo, cuchilla de flocado para flocado).

e Los bordes deshilachados después de cortar la lamina indican una cuchilla de arrastre sin
filo. Sustituya inmediatamente las cuchillas desgastadas!



Datos técnicos

Modelo

Tipo

Area de corte efectiva

Area de corte efectiva

Peso maximo de papel
Profundidad maxima de corte
Conexiones

Pantalla

Velocidad max. (linea recta)
Fuerza max.

Resolucién mecéanica
Precision de repeticion
Suministro de energia
Entorno ambiental

Peso sin embalaje

Peso con embalaje
Dimensiones (L x A x A)

Dimensiones caja (L x A x A)

secabo)

SC30

Cortadora de hojas con servomotor y sensor LAPOS Q

330 x 488mm
320 x 478mm
= 300g
= 0,3mm
USB
LCD tactil
960mm/s
7509 (3g/paso)
0,015mm
< +/-0,01mm

AC 90V - 240V / 50Hz - 60Hz
+5°C - +35°C / 30% - 70% relative humidity
36,4kg
55,8 kg
655 x 510 x 370mm

840 x 690 x 550mm
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Konformitatserklarung - Statement of Conformity

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das unter
»1echnische Daten“ genannte Produkt mit den Bestimmungen der
folgenden EG-Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:

We herewith declare under sole responsibility that the under ,technical
data“ mentioned product meet the provisions of the following EC
Directives and Harmonized Standards:

EG-Richtlinien / EC directives:

2014/35/EG Niederspannungsrichtlinie /

2014/35/EC Low Voltage Directive

98/37/EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG vom 12/29/2009) /
98/37/EC Directive on machinery (from 2009-12-29: 2006/42/EC)

Norm / Standard: EN 60204-1:2006

Technische Dokumente bei / Technical documents at:
Secabo GmbH, Hochstatt 6-8, 85283 Wolnzach, Germany

Dipl. Ing. Fabian Franke

o / f'
X/ I.v'.'r_,-'
O S
Dipl. Ing.(FH) Bernhard Schmidt



